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Reduccion notable te, propiciando
significativamen

Menor ata h reduccion

sustancial endo la
cantidad

Menor r onsumo de
zinc.

Mayor T.M e en mayor
durabilidad

Termoactivacion. nte activacion
térmica, logrando mperaturas entre
40°Cy 60°C.
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MATERIALES PELIGROSOS

MATERIAL
Bisulfato de Sodio
Acido Clorhidrico*

PROPIEDADES FISICAS

PUNTO DE
PUNTO DE CC

INFORMACION DE RIESGO PARA LA SALUD

EFECTOS GENEF

CONTACTO CON LOS
CONTACTO CON LAP
EN CASO DE SER INGERIDC

INHALACION: Causa
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1.NOMENC

C= concent

P.,0= porcenta

R, = radio en volu

FERROTECHHOLOGIES LATIN AMERICA INC.




ECUACIONES GENERICAS EN VOLUMEN DE CADA
COMPONENTE, PARA BAJO CON GALVACID,
EN FUNCION DE L

Pupo=1-

Generalme acid® es de
4,347, debi ue al metal y
rendimiento.

A continuacion te la aplicacion
de las ecuacion que lleguen
hasta 22% equiva




1 Volumen del




Concentracion en [




Concentracion en pesc taje en Volumen del
Equivalente a CL al 30%




ECUACIONES EN EL CASO DE ADICIONES :

Evidentemente debemos
mismo radio Ry, el co
mantiene la proporci
independienteme
pelicula de agu

lamina , que s

Por lo tanto
la concentr
qguimico a |

tienen el mi
Galvacid.

A continuaci
para mantene
decapantes co

se efectuan con el
ISmo, ya que se

pregna la

almente
u ataque
nes que
con

de adicion,
nes




R, dela
solucion de
trabajo

e se utiliza
formulacion
beneficios

| metal vy

puede dar
activacion,

emisiones que el
tamiento de Fe++.
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1. Alcance
Este método entracion,
en solucion

El método ¢
presenciad

3. Materiales

3.1 Bureta de

3.2 Balon aforado

3.3 Erlenmeyer de

3.4 Balanza Analitica cc

3.5 Baldn aforado de 500

3.6 Material usual de Laboratoric




4. Reactivos :

4.1 Agua destilada
4.2 Solucion de
4.3 Indicador d

de alcohol
5. Procedi

5.1 Utilice

pesa en la

5.2 Se toma
Erlenmeyer

5.3 Se agrega

2 gotas del indi

5.4 Se procede a
constantemente has

volumen gastado (V).

ray se anaden

,agitando
lado) y se anota el




6. Calculos :

% Eq. HCL = (182.35)x (V)
P2 - P1

NOTAS IMPC
En las soluci

aplicacion ¢
indicativo d
en la muest
debe contin

Una de las razone muestra en 5.3,
es precisamente pc alto contenido de
hierro, sin afectar en |z do a ser Titulados.




minacion
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1. Alcance y ap

Este método
hierro(Fe++
flux, en el ¢

ido de hierro
Fe+++ present




3. Materiales :

1 Balén aforado de 500
1 Baldn aforado de 1.

1 Beaker de 250 m

1 Beaker de 1.0

1 Cilindro grad

1 Pipeta de
1 Pipeta de

4.1 Solucio

gr de Perma
transfiere dic
Agua destilada.

4.2 Cloruro Mercuri diendo 25 gr de
Cloruro Mercurico Cris er los cristales, y se
transfiere dicha solucion a 0 a ese volumen con
agua destilada. Se agita y homog




4.3 Cloruro Estannoso(SnCl2.2H2
30 gr de Cloruro Estannoso
200 ml de agua destila

4.4 Reactivo de Zi
Manganeso Cri
mezcla enfria
destiladay 1
mediante a

5. Procedi

5.1 Se tom

y se pesan

5.2 Se pesa

+1% del pes

hasta homog

5.3 Se toman 2

Balanza analitica,

5.4 Se transfiere es

una temperatura entr

5.5 Se agrega gota a gota s
lograr reducir completamente e

solucion se torna incolora ¢ verde palida.

lenmeyer de 500 ml, disolviendo
centrado y diluyendo con
Sulfato de

| de agua
ogeniza

na pipeta,

0 mayor de
la solucion

pesa en la

a hasta alcanzar

ita continuamente hasta
ue se reconoce debido a que la




5.6 Se deja enfriar y se a
reposar por 5 minuto
de color blanco. E
descartara la de

5.7 Se vierte t

ml, anadien

Zimmerma

rcurico al 5% y se deja
aso un precipitado
ro o gris, se




6. Calculos:

%Fe = Vg x1.117
P

orientada a
diluirlam
de hierro e
valoracion
De cualquie
decapado, t
instrumenta
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s utilizados
dros de

MAXICUBO con » ; o rte del a
E— ‘ it ‘ > se quiere

jue exista una

Itura 0 cabezal

e 20y 30 cm), para la
por gravedad. En una
positiva hablaremos
ontrolar los niveles de
On para evitar excesos

interconecta lo
accesorios de
control de flujo
con el tubo de
dosificacion a la
Tina de Galvacid ©®
de la linea.

Importante : Es necesaria la d
lugar cercano 0 aledafio al punto c
perfiles y calculada para un peso de
crucetas gue impidan el movimiento laters

coloqué.




icubos.

a rosca ( al desmontar el
stalar 2 valvulas
traduzca en un exceso
a controlar, en la

0s podemos ayudar,

Reforzadas

Valvula de Aguj

Nota importante : Los accesc de PVC 0 CPVC, Neopreno o Teflén

(SCH 40), los cuales son inertes al e
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Resumen de tar

eviten el des
relacionars
el puntod
Maxicubo

. Debemo

reduccio
luego ad
preferibl
disponer
primera a

Es importa
hacerse con

Es importante t
linea de dosificaci

nque, para el control
® CLASE 2C

ara conformar la
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(a) Recordemos g
llevar las siguier




El orden de adicion es (1),(2), y (3), 6 sea A
lo contrario se formaran precipitado

(b) El cliente debera ajustar
satisfactorio de las emisi
de la solucion decapa
conforme a la tabla i

Al cumplir 1.y 2
seleccionado.
concentracion
continuos qu
Continuo ).

Las marchas
mismos que
en el que no
especificos p
casos de solu

La idea es lleva
otras variables q
Considerando que GA

ventajas, les sugerimos t

La concentracion de la preparac
hidrogeno y, por ende, menores emi

perativo respetar el orden de adicién, de

ctores de la temperatura
ra ser ajustado

a HCL

se a la maxima
S procesos
Laminado

cion, son los
en el acido,

con una serie de

resiones de vapor de cloruro de
isico-quimicas de esta especialidad.




Reiteramos nuestra recomendacion de
politica que también se utiliza co

disminucioén de la conc
hierro. Ello va a signifi
superior no menor

ortuna de las aguas de enjuague,
ue de pre-flux.

ivo en el contenido de
dir en un orden
paracion con el
eratura en
se aplica una
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BOLIVAR

chamber to re llterior
oxidation.

4. After the probets we ctron microscope
in the 3500X Magnificatic

5. Appropiate Photo films(TMX 120) w




IDENTIFICATION PROBET PHOTO NUMBER :

White clears spots of oxides
14309 3500X Non attacked None and irregularities from

mechanical work.

g . No oxides, no grain definition,
14302 3500X Galvacid 15 min. non appreciable metal atacck

No oxides, beggining grain
definition ,appreciable metal
attack(discontinuos) in the
grain boundaries.

Galvacid™ No oxides, no grain definition,
' non appreciable metal attack

No oxides, total grain
definition,severe metal attack
increase deepness in grain
boundaries.

Galvacid™ No oxides, no grain definition,
' non appreciable metal attack

No oxides, total grain
definition, severe metal attack
increase deepness in grain
boundaries.

No oxides,minimun grain
Galvacid™ . definition, non appreciable
metal attack

No oxides,total grain definition
,severe metal attack separate
grains.




ACIDOS

Metalic Oxides

(white color)

This irregularities came from the mecanical work. It is important to
see them in order to prevent confusion with metal atack

T —



Here we can see the severe metal attack effect with the HCL
pickling process which progress and go deeper into the grain
alloy boundaries.
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La superficie se observa sin rugosidad . No hay ataque en el
grano ,como se observa en el HCL en el mismo tiempo.




Observamos como progresa el ataque al metal con la
profundizaciéon del ataque al grano de la aleacidn en
sus limites.




DECAPADO CON GA

T

g -
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Estas irregularidades vienen del trabajo mecanico
previo del laminado . Ver diapositiva 2 . No hay
ataque al metal ni definicion del grano, como en el
decapado con HCL.La rugosidad es minimay ello
se traduce también en ahorro de Zinc.
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Aqui podemos observar como practicamente el grano esta destruido, y la
alta rugosidad presente. Ello tiene una influencia en la capa de Zinc. Esto

lo podemos imaginar del resultado de rellenar con Zn estas irregularidades
profundas.




o
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Vemos una superficie totalmente lisa, sin evidencias de ataque al
metal. Esto es lo que llamamos “Acondicionamiento 6ptimo superficial”




CONCLUSION :

GALVACID™ SHOWS TH UM IN A WIDE
RANGE OF EXPOTIT
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udios de Emisiones y Gradientes de Hier

con GALVACID
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